MehrEffizienzfiirdenVerbrennungsmotor

Der Honmaschinenspezialist Nagel verzeichnete 2015 einen Rekordumsatz

Lim welche Mmenslonen es belm
Honen geht, verdeutlicht die Firma
Magel am Belsplel des Durchmeassers
2ines Haars: [ie Rauhelt dar Ober-
Aache vordem Honen nimme sich Im
Groftenverglelch auswie die Sorukeur
giner lropfstelnhdhle. Danach kst sle
komplett glatt. Der Nominger Hons pe-
zlalist Nagel konnte d zsvergangene Jahr
milt elnem Rekordabsatz abschlleBan.

§iom HEN RIK S8 UER

HURTINGEN. Wir sind sehr stark ge-
swachsan in den vergangenen beiden Jah-
ren”, sagl Michasl Hagel, im Unlerneh-
men zustimdig fir Yertrieh und Finan-
gen. Um etwa 20 Prozent Umsatzwachs-
tum habe man in dissemn Zeitraum zuge-
legt und seine Position als wellwaite
Mummer ¢ins beim Honen weiter aus-
bauen konnen. For dieces Jahr erwarte
man sinen Umsatz in etwa wieder aul
Yorjahreshithe. Die Auftragsbacher sei-
en bis zum dritten Quartal 2007 gefallt.

Immer strengere CGCrenzwerte baim
Schadstciffausstoll, aber auch die zuneh-
mende Eonkurrenz durch den Elakiro-
motor erhshten den Dirack anf die Auto-
mobilhersteller, den Verbrennungsmotor
sténdig effizienter zu machen, 5o Micha-
=l Magel: Der Schritt for einsn um
0.1 Liter nisdrigeren Durchsehnittseer-
brauch isl enorm.®

Bai dieser Effinienzsteigerung wolle

Michael Magel (llnksjund Geschaftsfihrer Bemmd Hzgel: Hontechnol ogle am Bel splel elnes Zehn-

ol Inder-Cretormiotors .

mian #weiterhin eine aktive Rolle spielen.
Iagel stellt auf der Metallbearbeitungs-
messe AMEB in Stutigart. die noch bis
Samstag lduft, das Eonturhonverfahren
vor, das man als erste Firma weltweit
serjenmilig bei Automobilhersiellerm in

rik

Einsatz bringen werde, Vereinfacht ge-
sagt, geht es dakel darum, die Zylinder-
bohrung nicht mehr wis bishar ganz ge-
rads zu machen, sondern leicht konisch.
LBl der Verbrennung verandert sich die
Formy der Bohrung im Einsatz durch

thermizche Einflisse®, erklsrt Michael
Hagel: Dhiesen Verzug halten wir vor, so
dass die Bohrung im laufenden Betriek
gerade i st umd so die Beibung bei der Be-
wegung des Eobens minimiert srid.™
Freilich bewegt man sich im Bersich von
100d=1el Millimetern.

Michi nar Matall wird auf den Magel-
Maschinen gehont. Auf dem Messastand
wird auch sine kempakie Eundiischma-
echine gereigt, die zum Beispiel fur die
Hersellung ven Dosieminhaiten fir me-
dizinische Flassigheiten aus Glas einge-
getzt werden kann Die Flissigkeiten
miissen hichsigenau abgefallt werden,
enisprechend exakt muss der Glaszylin-
der gehont werden®, so Michasl Magel.
In der Medirintechnik sehe man eban-
falls groftes Potenzial.

Was nur wenig bekannt sein durie:
Auch die Glaskalben, aus denen Glasfa-
serkabel gerogen werden, werden auf
Hagel-Maschinen gehont. Denn  auch
hier muss die Bohrung des Eolbens spie-
gelglatl sein, weil jeder kleine Eratzer
dazu fohren wirde, dass das mit dem
Eabel dbertragens Licht gebrochen
wird.

Magel. das neben Honmaschinen auch
Maschinen for die Sufere Obarflichan-
bearbeifung  herstellt  (Superfinishen),
federt in diesem Jahr sein 75-jahriges
Besichen. In Hortingen sind 390 Mitar-
beiler beschaftigl. Ebenfalls mit stei-
gender Tendenz: In den vergangensn
rwel Jehren sind etwa 40 Leute hinzu-
gekommen.



