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derne Dieselmotoren sprit-
izen wdhrend eines Ziind-
vorgangs oft mehrmals Kraftstoff
in den Brennraum. Diese schnelle
Abfolge verlangt Komponenten
mit hochster Zuverlassigkeit, das
gilt insbesondere auch fiir die
Einspritzpumpen. Die dort vor-
handenen Ventile enthalten
einen 120°-Dichtsitz fir eine
Kugel. Der Sitzdurchmesser be-
tragt gerade einmal 1,8 mm. Fiir
die Funktion ist eine hundert-
prozentige Abdichtung notwen-
dig, das heisst, die Kugel benotigt
einen exakten umlaufenden
Linienkontakt am Sitz. Form-
und Oberflichenqualitdt  der

In der Feinbearbeitung kommen héufig diamantierte Werkzeuge zum
Einsatz. Diamant erlaubt einen hohen Materialabtrag und eine exzellente
Langzeitstabilitdt respektive Standmenge.

Eine wichtige Anwendung von L&ppstiften
ist die Bearbeitung von Ventilsitzen.

Dichtfase konnen nicht hoch ge-
nug sein. Gewohnliche Senk-
oder Ausdrehwerkzeuge reichen
fiir die Bearbeitung bei Weitem
nicht aus. Nur Ldppstifte mit
Diamantbelag erzielen die er-
winschten Qualitdten. Der Pro-
zess ist an sich nicht kompliziert.
Die Lappstifte werden mit einer
bestimmten Drehzahl und einem
definierten Druck nur wenige
Augenblicke auf den Ventilsitz
gehalten. Ein Kithlschmiermittel
mindert dic Temperaturentwick-
lung und unterstiitzt den Mate-
rialabtrag. Je nach Anforderung
konnen ecine, zwei oder mehr
Bearbeitungsstufen mit unter-
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schiedlichen Diamantkérnungen
notwendig sein.

Hohe Standmengen

Einfach in der Anwendung, aber
anspruchsvoll in der Herstellung.
Man sieht es den Lappstiften
nicht an, aber es steckt eine
Menge Know-how in ihnen.
Wichtiges Kriterium — angesichts
der kurzen Taktzeiten - sind
hohe Standmengen, und diese
sind nur realisierbar mithilfe be-
sonderer Techniken: Qualifizier-
te Experten ermitteln im Labor
die am besten funktionierenden
Kornungen und Kornbeschaf-
fenheiten. Dann ist der Diamant-
schneidteil mit dem Werkzeug-
korper aus Stahl zuverldssig zu
verbinden. Einfache Stifte, fiir
die kein Nachschliff vorgesehen
ist, werden einschichtig diaman-
tiert. Komplexer wird es bei
hoheren Anspriichen, wenn der
Diamantteil mehrschichtig mit
dem Grundmetall: verbunden
wird.

Kleine Durchmesser verlan-
gen unter Umstdnden eine me-
chanische Vorbearbeitung der
Metallstifte, um die Haftflache so
gross wie moglich zu gestalten.
In derartigen Details und beim
Beschichten selbst steckt die
eigentliche Kunst. «Wir liefern
nachschleifbare Lappstifte mit
einem Diamant-Schneidteil ab
@ 1,4 mm und sehen uns damit
in einer fihrenden Marktposi-
tion», erklart Michael Nagel,
Vertriebsleiter bei der Elgan Dia-

mantwerkzeuge GmbH & Co.
KG in D-72622 Nirtingen.
Nagel erinnert sich, als die
Entwicklung der Lappstifte fir
die Einspritzpumpen vor etwa
zehn Jahren angelaufen ist: «Die
Standmengen nahmen mit der
Zeit kontinuierlich zu. Am An-
fang des Projekts forderte der
Auftraggeber eine Standmenge
von 100 Bauteilen bis zum ers-
ten Nachschliff. Wir schatften
auf Anhieb 250. In einem ndchs-
ten Schritt erhéhte der Kunde
seine Forderung auf 800 Bautei-
le. Wir erreichten dann 1000 Tei-
le. Stand heute ist weit dariiber.»

Schliisselbearbeitung

in der Ventiltechnik

Bin anderes Beispiel: Pneumatik-
und Hydraulikkomponenten fir
die unterschiedlichsten Aufga-
ben im Fahrzeugbau, in der Luft-
und Raumfahrt oder in der Me-
dizintechnik. Mit herkdmmli-
chen Zerspanungs- beziehungs-
weise Schleifwerkzeugen sei nur
eine Vorbearbeitung fiir die ent-
haltenen Kugel- und Kegeldicht-
sitze moglich, die erforderlichen
Rundheiten und Oberflichengii-
ten liessen sich damit nicht errei-
chen, bekraftigt der Anwender.
Ein Pragestempel verbessert in
einem weiteren Schritt die Qua-
litat der Sitze zwar merklich,
aber immer noch nicht ausrei-
chend. Neben Lappstiften ist
kein Verfahren bekannt, das sich
fiir die Endbearbeitung eignet.
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ELGAN Diamantwerkzeuge
GmbH & Co. KG
Oberboihinger Strasse 60
D-72622 Niirtingen

Telefon +49 (0)7022 605 265
www.elgan.de
info@elgan.de
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