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ROHRE BIEGEN

Brems- und Spritleitungen dreiachsig formen

Die Rohrbiegemaschine ,,ERBM-LR" formt Brems- und Kraftstoffleitungen mit Durchmessern von
3,2 mm bis 12 mm. Bei der Lange diirfen es 150 mm bis 2300 mm sein. Die Anlage ist auf drei Ebenen
frei programmierbar und kann sowohl links- als auch rechtshiegen, zieh- sowie rollbiegen.

.L Rt &
CNC-gesteuerte Einkopf-Rohrbiegemaschine ,ERBM-LR". @ Dengler Tubetec

Alle Bewegungen werden um das stationdr positionierte Rohr
durchgeftihrt. Damit reagiert Dengler Tube Tec auf Anforde-
rungen seiner Kunden aus der Automobilindustrie, die mit im-
mer komplexeren Brems- und Kraftstoffleitungen aus Stahl
oder Aluminium zu tun haben. ,Damit konnten wir eine Liicke
in der Produktpalette schliefen, da die Brems- und Kraftstoff-
leitungen zunehmend Schutzschliuche mit mehreren Rohr-
durchmessern haben®, sagt Norman Kochig, Leiter Konstrukti-
on bei Dengler Tubetec. Die Einkopf-Rohrbiegemaschine hat
neun NC-Achsen. Kunden erhalten eine komplett betriebsferti-
ge Biegezelle. Das Funktionsprinzip der ERBM-LR ist mehrfach
patentiert. Wo andere Maschinenkonzepte zur Positionierung
des Biegeansatzpunkts die Rohrleitung vorschieben und teils gar
in Position drehen, werden bei der ERBM-LR alle translatori-

Biegen auf Form, MaRB, Lage und enge Toleranzen

Das Mehrkopf-Rohrbiegesystem ,BL 10" bringt bis zu 6 m lange,
4 mm bis 6 mm dinne und instabile Rohre dreidimensional in
Form. Die dabei nutzbaren Freiheitsgrade sind aufergewdhnlich.
50 Biegungen je Teil sind drin. Typischer Fall sind Brems- und Ver-
sorgungsleitungen. Denn gerade der Fahrzeugbau braucht Syste-
me, mit denen sich unterschiedliche Leitungen ohne groRen Um-
riistaufwand biegen lassen. Mit der BL 10 klappt das. Wafios’
CNC-gesteuerte Anlage hat eine einfach zu handhabende Teilezu-
fuhr. Je nach Aufgabe arbeitet sie mit bis zu drei Biegestationen
je zwei Biegekopfe. Biegeablaufe sind wirtschaftlicher, wenn
man die einzelnen Aufgaben auf mehrere Stationen und Biegekdp-
fe verteilt. Die Ausbringungsleistung steigt dann, und trotz hihe-
rer Investition sinken die Kosten pro Werkstiick. Jedes der Biege-
module hat sechs CNC-Achsen. Dank Laufwagen und Teleskoparm
sind die Biegekdpfe iber die gesamte Station hinweg frei beweg-
lich. Der eigenentwickelte, frei positionierbare Biegekopf l&sst
Freiraum rund um das Werkzeug zu. Die minimale Stdorkontur er-
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schen- und rotarischen Positionierbewegungen durch die Ma-
schineneinheiten selbst ausgefiihrt. Damit muss bei der Positio-
nierbewegung keine Riicksicht mehr auf das Schwingungsver-
halten der zu biegenden Rohrleitung genommen werden. Die
Lings- und Drehbewegungen kénnen vom ersten bis zum letz-
ten Bogen mit hochst moglicher Geschwindigkeit ausgefiithre
werden. Maschinensteuerung, Antriebsverstirker und Antriebs-
motoren stammen ausnahmslos von Rexroth. Alle anderen Bau-
teile der Maschine sind, soweit moéglich, standardisiert und mit
den anderen Biegemaschinen kompatibel.

»Der Einsatz weltweit verfiigbarer Markenkomponenten sowie
die Standardisierung an allen Biegemaschinen-Baureihen er-
moglicht unseren Kunden eine kostensparende und effiziente
Ersatzteil-Lagerhaltung®, sagt Andreas Pfeiffer, Leiter Technik
und Vertrieb bei Dengler Tubetec. Trotz der vielen frei pro-
grammierbaren Funktionen der neuen Maschine sind alle Para-
meter wieder in der bereits bekannten und unkomplizierten
Programmieroberfliche untergebracht worden. Damit ist unab-
hingig von dem zu bedienenden Maschinentyp nahezu keine
Umstellung fiir die Bediener erforderlich. Der neue Maschinen-
typ lasst sich auch auf der im eigenen Hause entwickelten Soft-
ware ,DBOF/SIM® darstellen. Das Simulationsprogramm kann
die Biegbarkeit der Rohre bereits im Vorfeld priifen, die Takt-
zeit ermitteln und das erforderliche Zubehor darstellen. Die
grafische Simulation des Biegeprozesses erhoht die Verfugbar-
keit der ERBM-LR erheblich.
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mdglicht beim Roll- und Zugbie-
gen rechts/links Winkel bis zu
180 Grad einschliellich Rickfe-
derung. Zudem kann jedes Bie-
gewerkzeug mit mehreren Ebe-
nen zur Bearbeitung diverser
Radien fir sich &ndernde Rohr-
durchmesser sowie  Schutz-
schlduche ausgeriistet werden.
Haltezangen unmittelbar vor
dem Biegekopf dienen als Auf-
lage und stabilisieren die Werk-
stiicke.

Wafios' CNC-gesteuerte Mehrkopf-
anlage bringt Rohre und Draht zwi-
schen 4 mm und 10 mm Durchmesser
und bis zu 6 m Lange in Form. © Fili
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