Einlippenbohrer mit
Wendeschneidplatten:

Uberbohren

Als Alternative zu den herkdmm-
lichen geloteten Tiefbohrwerkzeu-
gen nahm die TBT Tiefbohrtechnik
GmbH + Co. aus Dettingen/Erms
Einlippenbohrer mit Wende-
schneidplatten ins Programm auf.
Der groBe Vorteil: die Hartmetall-
VerschleiBteile - Wendeschneid-
platten und Flhrungsleisten — las-
sen sich austauschen. ,,Es bieten
sich hier im Vergleich zu den
konventionellen Ldsungen viele
Moglichkeiten, konstruktiv einzu-
greifen“, sagt Technologieentwick-
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ler Dr.-Ing. Thomas Bruchhaus.
slch kann fur spezielle Aufgaben-
stellungen wesentlich einfacher
leistungsféahigere Werkzeuge
entwickeln."

Der Einsatz hat sich bereits im
Werkzeug- und Formenbau
bestens bewéhrt, wo sehr kom-
plexe und zugleich hoch prazise
Bohrungen fiir Kihl- oder HeiB-
kanéle benttigt werden. Teilweise
ist eine hohe Oberflachenqualitat
der Bohrungen gefragt. Wenn sich
éohrungen Uberkreuzen, missen
Winkellagen tberbohrt werden.
Auf 100 Millimeter Bohrweg liegen
die erlaubten Toleranzen - so

Dr. Bruchhaus — im Bereich von
100 pm. Fur die L6sung sprechen
auch die Werkzeugkdpfe, die es in
kurzen und langen Ausfihrungen
gibt. Unter den Flhrungsleisten
befinden sich Einstellblattichen,
deren Dicke variiert werden kann,
um die Abstlitzung der Werkzeuge
auf die jeweilige Uberbohrung
einzustellen.

Die hoheren Kosten im Vergleich
zur geldteten Ausfiihrung lassen
sich mehr als kompensieren,

u.a. weil das héhere Vorschibe
moglich sind. Der Maschinen-
bediener bohrt in der gleichen
Zeit wesentlich mehr Teile. Seine
Qualitat beim Uberbohren von
Querbohrungen bewies ein TBT-
Wendeplattenwerkzeug (@ 15 mm,
Léange 2.000 mm) z.B. bei einem
Anwender, der damit eine 800 mm
tiefe Bohrung im 40° Winkel tUber-
bohrte. Als Werkstoff kam vergute-
ter Werkzeugstahl 1.2738 zum
Einsatz, den das Unternehmen
mit einer Schnittgeschwindigkeit
von 50 m/min sowie einem An-
bohrvorschub von 0,04 mm bzw.

in neuer Qualitat

einem Bohrvorschub von 0,08 mm
entsprechend einer Vorschub-
geschwindigkeit von 80 mm/min
bearbeitete. Dr. Bruchhaus: ,,Fir
diese komplexe Arbeitsaufgabe
kam ein TBT-Wendeplattenbohr-
werkzeug mit flnf FUhrungsleisten
zum Einsatz. Wir haben die hin-
teren Leisten speziell angepasst,
so dass das FUhrungsverhalten
des Werkzeugs - trotz einer sehr
groBen ,freien Lange” — diese
Uberbohrsituation problemlos
bewaltigte. Dies ist eine Besonder-
heit der TBT-Werkzeuge.“

Technik im Detail: Pluspunkte
des Wendeschneidplatten-
Einlippenbohrers

Flr das Werkzeug spricht im
Vergleich zum konventionellen
geloteten Bohrer die einfachere
Handhabung, denn die Wende-
schneidplatten und Flhrungsleis-
ten lassen sich auf der Maschine
innerhalb weniger Minuten aus-
tauschen. Das Nachschleifen
entfallt, ebenso die Bereitstellung
von Ersatzwerkzeugen. Ein weite-
res Plus ist die deutlich héhere
Produktivitat: Maschinenstunden
bzw. die Durchlaufzeiten reduzieren
sich. Unter dem Strich bedeutet
dies niedrigere Gesamtkosten.
Gegebenenfalls kann der Anwen-
der nun auch zeitkritische Auftrage
annehmen und mit hoher Prézision
just-in-time erfullen.

(Werkbild: TBT Tiefbohrtechnik GmbH &
Co, Dettingen/Erms)
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